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1. Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине, соотнесенных 

с планируемыми результатами освоения образовательной программы направления 

подготовки 26.05.06 «Эксплуатация судовых энергетических установок». 

В результате освоения ОПОП специалитета обучающийся должен овладеть 

следующими результатами обучения по дисциплине: 

Код 

компете

нции
 

Результаты 

освоения ОПОП 

(содержание 

компетенций) 

Планируемые результаты обучения при прохождении 

практики 

ПК-2 способностью и 

готовностью к 

самостоятельном

у обучению в 

новых условиях 

производственно

й деятельности с 

умением 

установления 

приоритетов для 

достижения цели 

в разумное 

время 

Знать: – 

Уметь: 

грамотно распределять время для самостоятельного 

изучения дисциплины и выполнения лабораторных работ; 

объективно оценивать результаты самостоятельно 

выполненной работы 

Владеть:  

навыками изучения учебной литературы и электронных баз 

данных; 

навыками самостоятельной работы 

ПК-6 способностью и 

готовностью 

исполнять 

установленные 

функции в 

аварийных 

ситуациях, по 

охране труда, 

медицинскому 

уходу и 

выживанию 

Знать: 

правила охраны труда при работе со слесарным 

инструментом 

Уметь:  

оказывать первую медицинскую помощь 

Владеть: 

методами безопасной работы со слесарным инструментом 

ПК-7 способностью и 

готовностью 

осуществлять 

безопасное 

техническое 

использование, 

техническое 

обслуживание и 

ремонт судов и 

их 

механического и 

электрического 

оборудования в 

соответствии с 

международным

и и 

национальными 

требованиями 

Знать: 

организацию рабочего места слесаря; 

наименование и назначение простого рабочего слесарного 

инструмента; 

устройство слесарных тисков; 

правила работы ножовками, ножницами, пневматическими и 

электрическими машинками, клепальными и рубильными 

молотками, а также на простом сверлильном станке; 

рациональную организацию труда на своем рабочем месте. 

основные сведения о допусках и посадках собираемых узлов 

и механизмов; 

основные механические свойства обрабатываемых 

металлов; 

способы устранения деформирования деталей, возникшего 

при термической обработке и сварке; 

причины появления коррозии и способы борьбы с ней; 

назначение и правила применения контрольно-

измерительного инструмента средней сложности и наиболее 

распространенных специальных и универсальных 



  

Код 

компете

нции
 

Результаты 

освоения ОПОП 

(содержание 

компетенций) 

Планируемые результаты обучения при прохождении 

практики 

приспособлений; 

назначение смазывающих жидкостей и способы их 

применения; 

правила и приемы разметки простых заготовок. 

виды и назначение измерительных инструментов; 

цену деления шкал и точность отсчета; 

пределы измерений; 

устройство измерительных инструментов; 

назначение слесарно-монтажных инструментов и 

требования, предъявляемые к ним; 

разновидности инструментов; 

классификацию труб; 

запорную арматуру; 

прокладочный материал; 

способы крепления труб; 

применяемый при трубопроводных работах инструмент; 

инструменты, приспособления и материалы, применяемые 

при разметке; 

правила организации рабочего места при разметочных 

работах; 

назначения и способы выполнения плоскостной и 

пространственной разметки; 

виды брака при разметке; 

правила подготовки заготовки к разметке и выбор 

разметочных баз. 

назначение слесарной рубки; 

инструменты, применяемые при рубке; 

углы заточки инструментов; 

правила рубки металла; 

назначения и способы выполнения операций при резке 

металла ножовкой и труборезом; ручными и рычажными 

ножницами; приводными ножовками; электрическими 

ножницами; 

правила организации рабочего места при резке металла; 

приемы правки и гибки металла; 

инструменты и приспособления, применяемые при гибке и 

правке металла; 

назначение напильников и их разновидности; 

приемы опиливания различных поверхностей деталей; 

приспособления, применяемые в процессе опиливания; 

инструменты, применяемые при сверлении, зенкеровании и 

развертке; 

основные узлы и механизмы сверлильного станка; 

способы крепления инструмента в станках; 

виды резьб; 

инструменты и приспособления, применяемые для резьб 

внутренних и наружных; 

инструмент, применяемый для определения шага резьбы; 



  

Код 

компете

нции
 

Результаты 

освоения ОПОП 

(содержание 

компетенций) 

Планируемые результаты обучения при прохождении 

практики 

приемы распиливания и припасовки; 

инструменты и приспособления, применяемые при 

распиливании и припасовке; 

назначение и цель шабрения; 

разновидности шаберов; 

различия чернового и чистового шабрения; 

назначение, виды притирки, применяемое оборудование, 

инструмент; 

назначение клепки и область применения; 

инструмент и оборудование для клепки; 

типы заклепок; 

виды заклепочных швов; 

назначение пайки и область применения; 

разновидности припоев и флюсов, и область их применения; 

инструмент для пайки; 

виды паяных швов; 

технологические процессы склеивания; 

марки клеев; 

виды термообработки; 

назначение закалки, отпуска, нормализации, охлаждения 

Уметь:  

производить обрубку и рубку зубилом вручную; 

опиливать и зачищать заусенцы, облой и сварные швы; 

резать заготовку из прутка листового материала ручными 

ножницами и ножовками; 

опиливать фаски; 

прогонять и зачищать резьбу; 

размечать простые заготовки по шаблонам; 

очищать и промывать детали и узлы перед сборкой; 

сверлить отверстия по разметке или в кондукторе на 

простом сверлильном станке, а также ручной дрелью, 

пневматическими и электрическими машинами; 

выполнять подготовительные работы при сборке и разборке 

машин, механизмов и узлов; 

участвовать в работах по испытанию машин и механизмов 

на стендах; 

собирать и регулировать простые узлы и механизмы; 

проводить слесарную обработку и пригонку деталей 11…14-

го квалитетов точности; 

собирать узлы и механизмы средней сложности с 

применением специальных приспособлений; 

собирать детали под прихватку, клепку и сварку, нарезать 

резьбу метчиками и плашками;  

производить разметку заготовок несложного профиля; 

соединять детали и узлы пайкой, болтами и холодной 

клепкой; 

производить испытание собранных узлов и механизмов на 

стендах и прессах; 



  

Код 

компете

нции
 

Результаты 

освоения ОПОП 

(содержание 

компетенций) 

Планируемые результаты обучения при прохождении 

практики 

пользоваться измерительными инструментами; 

выбирать инструмент в соответствии с типом детали; 

применять слесарно-монтажный инструмент по назначению; 

выполнять слесарные работы: 

а) при монтаже и ремонте оборудования, 

б) при сборке труб и запорной арматуры; 

производить резку и гибку труб; 

нарезать резьбу; 

соединять трубы на муфтах, фитингах, фланцах; 

подготавливать детали под разметку; 

производить разметку контуров по размерам и шаблону; 

производить заточку и заправку кернеров, чертилок и ножек 

циркуля; 

соблюдать правила безопасности труда; 

проверять годность заготовок; 

размечать заготовки, не требующие перекантовки и с 

перекантовкой; 

выполнять рубку металла в тисках по разметочным рискам; 

отрезать полосовой материал, а также квадратного, круглого 

и прямоугольного сечения без разметки и по рискам; 

правильно выполнять приемы работы и организовывать 

рабочее место; 

выполнять правку и гибку металла вручную и 

приспособлениями; 

проводить контроль выполненных операций: правки и 

гибки; 

применять инструмент при опиливании поверхностей по 

назначению; 

подбирать инструмент в соответствии с поверхностью 

обрабатываемой поверхности; 

сверлить сквозные, глухие отверстия; 

подбирать инструмент в соответствии с размером отверстий 

в деталях; 

нарезать резьбу на стержне, в отверстии с помощью 

инструментов; 

определять шаг резьбы с помощью резьбомера; 

производить контроль резьбы; 

выполнять разметку деталей при распиливании и 

припасовке; 

производить контроль точности обработки деталей 

вкладышами; 

выполнять шабрение различными приемами 

прямолинейных и криволинейных поверхностей; 

выполнять притирку различных поверхностей деталей; 

подбирать инструмент для притирки деталей по классу 

шероховатости; 

осуществлять выбор заклепок по длине, диаметру, марке 

материала; 



  

Код 

компете

нции
 

Результаты 

освоения ОПОП 

(содержание 

компетенций) 

Планируемые результаты обучения при прохождении 

практики 

выполнять процесс клепки; 

выполнять технологический процесс пайки; 

выполнять технологический процесс склеивания; 

выполнять закалку деталей в соответствии с техническими 

условиями; 

назначать температурный режим по диаграмме Fе3С. 

пользоваться нормативной документацией, соблюдать 

действующие правила, нормы и стандарты; 

Владеть: 

методами контроля качества и предупреждения брака 

К-9 Техническое 

обслуживание и 

ремонт судовых 

механизмов и 

оборудования  

ЗНАНИЕ, ПОНИМАНИЕ И ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЕ 

НАВЫКИ: Меры безопасности, которые необходимо 

принимать для ремонта и технического обслуживания, в 

частности безопасную изоляцию судовых механизмов и 

оборудования, требуется до того, как персонала разрешено 

работать с такими механизмами или оборудованием. 

Надлежащие начальные знания и навыки работы с 

механизмами.  

Техническое обслуживание и ремонт, такие как разборка, 

настройки и сборки механизмов и оборудования. 

Использование надлежащих специализированных 

инструментов и измерительных устройств. 

Проектные характеристики и выбор материалов, 

используемых при изготовлении оборудования. 

Чтение чертежей и справочников, относящихся к 

механизмам. 

Чтение схем трубопроводов, гидравлических и 

пневматических систем. 

КРИТЕРИИ ДЛЯ ОЦЕНКИ КОМПЕТЕНТНОСТИ: 

Меры безопасности применяются правильно. 

Инструменты и запасные части выбираются надлежащим 

образом.  

Разборка, осмотр, ремонт и сборка оборудования проводятся 

в соответствии с установками и хорошей практикой. 

Ввод в эксплуатацию после ремонта и рабочие испытания 

проводятся в соответствии с инструкциями и хорошей 

практикой. 

Материалы выбираются надлежащим образом. 

МЕТОДЫ ДЕМОНСТРАЦИИ КОМПЕТЕНТНОСТИ: 

Экзамен и оценка результатов подготовки, полученной в 

одной или нескольких из следующих форм: 

.1 Одобренная подготовка в мастерских 

.2 Одобренный практический опыт и проверки; 

.3 Одобренный стаж работы; 

.4 Одобренный стаж подготовки на учебном судне. 

 



  

2. Место практики в структуре образовательной программы 

Дисциплина С3.В.ДВ.5.1 относится к разделу спецдисциплин по выбору ОПОП по 

специальности 26.05.06 «Эксплуатация судовых энергетических установок». 

Занятия по дисциплине проводятся в 3 семестре обучения для очной формы 

обучения и на 2 курсе для заочной формы обучения. 

Дисциплина «Слесарная практика» базируется на освоении дисциплин 

математического и естественнонаучного цикла («Математика», «Физика, «Химия», 

«Информатика») и дисциплин профессионального цикла («Начертательная геометрия и 

инженерная графика», «Материаловедение и технология конструкционных материалов», 

«Безопасность жизнедеятельности». 

В ходе изучения дисциплины закладываются основы практического понимания 

процессов, происходящих при производстве продукции судового машиностроения, 

проектировании, постройке, эксплуатации и ремонте судов и судового оборудования. 

Для успешного освоения дисциплины студенты должны обладать общими 

знаниями по указанным выше дисциплинам, а также уметь «читать» чертежи сборочных 

единиц и деталей, знать классификацию, маркировку и свойства применяемых в 

машиностроении и судостроении материалов, технологические процессы изготовления 

изделий машиностроения, а также основные технологические процессы 

судостроительного и судоремонтного производств. 

Изучение дисциплины необходимо для успешного освоения всех последующих 

дисциплин профессионального цикла и производственной практики. 

 

3. Объем дисциплины в зачетных единицах и виды учебных занятий 

Общая трудоемкость дисциплины составляет 2 з.е., 72 час. 

Вид учебной работы 

Форма обучения 

Очная  Заочная 

Всего 

часов 

из них в 

семестре  
Всего 

часов 

из них на 

курсе № 

3 4 

Общая трудоемкость дисциплины 72 72 72 72 

Контактная работа обучающихся с 

преподавателем, всего 

48 48 16 16 

В том числе:     

Лекции     

Практические занятия     

Лабораторные работы 48 48 10 10 

Тренажерная подготовка - - - - 

Самостоятельная работа, всего 24 24 58 58 

В том числе:     

Курсовая работа / проект  -/- -/- - - 

Расчетно-графическая работа (задание) - - - - 

Контрольная работа - - 4 4 

Коллоквиум - - - - 

Реферат - - - - 

Другие виды самостоятельной работы:     

подготовка к текущему контролю, 

изучение лекционного материала и 

рекомендованной литературы 

- - - - 

Промежуточная аттестация: 

Зачет  

 зачет  зачет 

 



  

4. Содержание дисциплины, структурированное по темам (разделам) с 

указанием отведенного на них количества академических часов и видов учебных 

занятий 

4.1. Содержание разделов (тем) дисциплины (лекции) – не предусмотрены 

 

4.2. Лабораторные работы 

№ 

п/п 

Наименование раздела 

(темы) дисциплины 

Содержание раздела (темы) 

дисциплины 

Трудоемкость в 

часах по формам 

обучения 

очная заочная 

1 Вводный инструктаж по 

технике безопасности 

при проведении 

слесарных работ 

Проведение вводного инструктажа, 

инструктажа по электробезопасности 

на рабочем месте, инструктажа по 

охране труда на рабочем месте, 

противопожарного инструктажа на 

рабочем месте при проведении 

слесарных работ 

2 1 

2 Основные сведения по 

организации труда и 

производства. Основные 

производственные 

процессы 

Виды слесарного инструмента. 

Основные принципы работы. 

Методы обработки металлов 4 1 

3 Получение 

практических навыков 

слесарных работ 

Работа со слесарным инструментом 

42 8 

  Итого 48 10 

 

4.3. Практические/семинарские занятия – не предусмотрены 

4.4. Тренажерная подготовка - не предусмотрена 

 

5. Перечень учебно-методического обеспечения самостоятельной работы 

обучающихся по дисциплине 

5.1. Самостоятельная работа 

№ 

п/п 

Вид самостоятельной 

работы 
Наименование работы и содержание 

1 
Составление отчета о 

прохождении практики 

Составление отчета о прохождении слесарной 

практики. 

К отчёту по дисциплине предъявляются 

следующие требования: 

 полное отражение всех разделов рабочей 

программы и результатов выполнения 

индивидуального задания; 

 аккуратное оформление в соответствии с 

требованиями и правилами ГОСТ 7.32-91; 

 отчет оформляется индивидуально каждым 

студентом на стандартных листах писчей 

бумаги формата А4 в рукописном виде или с 

использованием компьютера; 

 листы отчета брошюруются и сопровождаются 

титульным листом установленной формы. 

В соответствии с задачами дисциплины отчет 



  

№ 

п/п 

Вид самостоятельной 

работы 
Наименование работы и содержание 

должен содержать информацию, отражающую 

основные разделы рабочей программы и материалы 

по выполнению индивидуального задания. 

Объем отчета порядка 20 страниц. 

2 

Изучение лекционного 

материала и 

рекомендованной 

литературы 

Изучение конспекта лекций 

Изучение основной литературы 

Изучение дополнительной литературы 

3 Подготовка к текущему 

контролю 

Изучение конспекта лекций 

Изучение основной литературы 

Изучение дополнительной литературы 

 

5.2. Учебно-методическое обеспечение самостоятельной работы 

№ 

п/п 

Наименование работы, ее 

вид 
Выходные данные Автор(ы) 

1 Технология машиностроения Лань, 2008 Маталин А.А. 

2 Ремонт речных судов Транспорт, 1991 Видецкий А.Ф. 

3 Основы технологии слесарно-

сборочных работ 
Академия, 2004 

Покровский Б.С. 

4 Основы технологии 

машиностроения 
Машиностроение, 2005 

Базров Б. М. 

5 Технология конструкционных 

материалов 
Машиностроение, 2007 

Дальский М. А 

6 Материаловедение и 

технология металлов 
Высшая школа, 2002 

Фетисов Г.П. 

 

6. Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации 

обучающихся по дисциплине 

Приведен в обязательном приложении к рабочей программе 

 

7. Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необходимой 

для освоения дисциплины 

Название Автор 

Вид издания 

(учебник, 

учебное 

пособие) 

Место издания, 

издательство, год 

издания, кол-во 

страниц 

Основная литература 

Общий курс слесарного дела В.Р. Карпицкий учеб. пособие Znanium.com 

Минск : Новое 

знание ; М. : 

ИНФРА-М, 2017. — 

400 с. 

Дополнительная литература 

Технология машиностроения Маталин А.А. Учебник Лань, 2008 

Основы технологии слесарно-

сборочных работ 

Покровский Б.С. Учебник Академия, 2004 

Основы технологии 

машиностроения 

Базров Б. М. Учебник Машиностроение, 

2005 

Технология Дальский М. А. Учебник Машиностроение, 



  

Название Автор 

Вид издания 

(учебник, 

учебное 

пособие) 

Место издания, 

издательство, год 

издания, кол-во 

страниц 

конструкционных материалов 2007 

Материаловедение и 

технология металлов 

Фетисов Г.П. Учебник Высшая школа, 2002 

 

8. Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети 

«Интернет», необходимых для освоения дисциплины 

№ 

п/п 

Наименование информационного 

ресурса 
Ссылка на информационный ресурс 

1 Поисковая система Yandex www.yandex.ru 

2 Поисковая система Google www.google.com 

3 Марочник стали и сплавов  www.splav.kharkov.com/main.php 

 

9. Перечень информационных технологий, используемых при осуществлении 

образовательного процесса по дисциплине, включая перечень программного 

обеспечения и информационно-справочных систем (при необходимости) 

№ 

п/п 

Наименование 

информационной 

технологии /программного 

продукта 

Назначение (базы и банки 

данных, тестирующие 

программы, практикум, 

деловые игры и т.д.) 

Тип продукта 

(полная 

лицензионная 

версия, учебная 

версия, демоверсия 

и т.п.) 

1 Базовая / Microsoft Windows 

XP 

Операционная система Лицензионная 

версия 

2 Базовая / Microsoft Office 2007 Пакет программ То же 

3 Базовая / Adobe Acrobat 

Reader 

Программа просмотра 

файлов в формате PDF 

Бесплатная версия 

4 Прикладная / Программы 

санирования и обработки 

изображений поставляемые 

совместно со сканером 

Программа Лицензионная 

версия 

5 Прикладная / CuneiForm Программа Бесплатная версия 

6 Прикладная / PDF Creator Программа Бесплатная версия 

 

10. Описание материально-технической базы, необходимой для осуществления 

образовательного процесса по дисциплине 

№п/п 

Наименование 

специализированных 

аудиторий, кабинетов, 

лабораторий, тренажеров и 

пр. 

Перечень основного оборудования 

1 Слесарная мастерская Штангенциркули, микрометры, калибры-скобы и 

калибры-пробки; патроны, тиски, элементы 

универсально-сборных приспособлений; 

комплекты слесарного инструмента 

 



  

 

11. Методические указания для обучающихся по освоению дисциплины 

Лекции являются основным видом учебных занятий в высшем учебном заведении. 

В ходе лекционного курса проводится изложение современных научных взглядов и 

освещение основных проблем изучаемой области знаний. 

Значительную часть теоретических знаний студент должен получать 

самостоятельно из рекомендованных основных и дополнительных информационных 

источников (учебников, Интернет-ресурсов, электронной образовательной среды 

университета). 

В тетради для конспектов лекций должны быть поля, где по ходу 

конспектирования делаются необходимые пометки. В конспектах рекомендуется 

применять сокращения слов, что ускоряет запись. Вопросы, возникшие в ходе лекций, 

рекомендуется делать на полях и после окончания лекции обратиться за разъяснениями к 

преподавателю. 

После окончания лекции рекомендуется перечитать записи, внести поправки и 

дополнения на полях. Конспекты лекций рекомендуется использовать при подготовке к 

практическим занятиям, лабораторным работам, зачету, при выполнении самостоятельных 

заданий. 

 

 

Рекомендации по подготовке к практическим занятиям и лабораторным работам 

Для подготовки к практическим занятиям и лабораторным работам необходимо 

заранее ознакомиться с перечнем вопросов, которые будут рассмотрены на занятии, 

рекомендуемой основной и дополнительной литературы, содержанием рекомендованных 

Интернет-ресурсов. Необходимо прочитать соответствующие разделы из основной и 

дополнительной литературы, рекомендованной преподавателем, выделить основные 

понятия и процессы, их закономерности и движущие силы и взаимные связи. При 

подготовке к занятию не нужно заучивать учебный материал. На практических занятиях и 

лабораторных работах нужно выяснять у преподавателя ответы на интересующие или 

затруднительные вопросы, высказывать и аргументировать свое мнение. 

Рекомендации по организации самостоятельной работы 

Самостоятельная работа включает изучение учебной литературы, поиск 

информации в сети Интернет, подготовку к практическим занятиям и лабораторным 

работам, зачету, оформление заданий практических занятий и отчетов по лабораторным 

работам, изучение теоретического материала, вынесенного на самостоятельное изучение. 

 

 

Технологии интерактивного обучения 

Методы и формы Лекции 

(час) 

Лабораторные 

занятия (час) 

Практическ

ие занятия 

(час) 

СРС (час)  Всего (час) 

Работа в команде  18   18 

Итого 

интерактивных 

занятий 

 18   18 

 

 

 

Составитель:       А.Я. Хайтин  

 

Рабочая программа рассмотрена на заседании кафедры судостроения и судоремонта и 

утверждена на 2017/2018 учебный год  
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